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Plateforme d'automatisation

CPU Motion QD
Pour des déplacements optimisés
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��	�������	 Planifi cation simple et rapide des systèmes Motion

Utilisable avec tous les appareils de la plateforme iQ et les servoamplifi cateurs 
MR-J3

Associable librement avec la CPU de l'API, la CNC ou des robots

Augmentation du rendement grâce à une grande vitesse d'usinage
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Un autre pilier de la 
plateforme iQ

La plateforme iQ est une technologie 
d'avenir éprouvée. Grâce à un API iQ unique 
associé à une CPU Motion QD ou à d'autres 
types de CPU, vous réalisez même les 
applications les plus exigeantes comme 
celles regroupant diff érentes commandes.   

Vous planifiez plus rapidement des 
systèmes complexes comme une chaîne 
de fabrication, tout en augmentant la per-
formance de l'ensemble du système. Vous 
pouvez également réaliser des applications 
basées exclusivement sur des applications 
complexes Motion. La plateforme unique 
pour l'ensemble du système simplifie 
considérablement la planifi cation et élimine 
les problèmes d'intégration : une économie 
importante de temps et une utilisation des 
ressources pour les tâches initiales.

N'oubliez pas le bus !

Spécialement conçue pour intégrer diffé-
rents types de commandes du système iQ, 
la CPU Motion QD met à votre disposition 
le Motion Control pour 32 axes maximum. 
Si nécessaire, vous pouvez exploiter la CPU 
avec un API, une CNC ou des robots. En 
ajoutant d'autres CPU QD, vous obtenez des 
systèmes complexes modulables  grâce au 
bus interne haut débit spécial de Mitsubishi 
qui assure une communication fi able entre 
les diff érentes CPU de la plateforme iQ. Vous 
partagez ainsi effi  cacement les données et 
réalisez un système commun. Ce bus est 
également transparent pour l'exploitant car 
il n'agit pas sur les durées d'usinage Motion 
ou sur la durée du cycle de la CPU de l'API. 
Tous les processus de commande sont trai-
tés parallèlement afi n d'obtenir un vrai multi-
processeur pour une performance maximale.

Un multitalent

CPU Motion QD : la CPU pour les hautes exigences

La technologie du bus unique permet de faire face aux restrictions de communication.
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Déplacements ultra 
rapides

La CPU Motion QD tire profit de tous les 
avantages du réseau Motion Control 
SSCNET III de Mitsubishi Electric. Le 
réseau FO haut débit s'impose depuis long-
temps lors de la planifi cation des systèmes 
Motion Control.   Le raccordement simple 
et la connexion directe entre la CPU et les 
servoamplifi cateurs réduisent les coûts et 
augmentent la fi abilité. Les fi bres optiques 
rendent la transmission du système in-
sensible aux parasites électriques. 
SSCNET III off re une parfaite transparence au 
niveau des paramètres et des données des 
servoamplificateurs simplifiant ainsi la 
surveillance, la mise en service et la mainte-
nance. Le réseau est compatible avec tous 
les servoamplificateurs et servomoteurs 
MR-J3-B sur une plage de 50 W à 55 kW 
(200 à 400 V).

Haut rendement

La QD ne se contente pas de communiquer 
avec les autres CPU iQ mais garantit une 
performance Motion maximale.  

Aussi bien la durée de traitement lors du 
pilotage des axes que celle d'exécution du 
programme Motion sont 4 fois plus courtes: 
une amélioration considérable du rende-
ment de chaque système mécanique grâce 
à la seule utilisation d'un système iQ Motion 
avec la QD-CPU.

La CPU profi te également d'un large choix 
de modules E/S spéciaux afi n de résoudre 
des tâches spécifiques aux applications 
comme le traitement des signaux Interrupt 
ou la saisie manuelle des impulsions de la 
position.

Ingénierie intuitive

Des outils de développement intuitifs et 
efficaces complètent la performance du 
matériel. Le nouveau logiciel MT Developer 2 
optimise les performances de la QD-CPU en 
off rant un large choix de modules de pro-
grammes performants pour la conception 
du système, le diagnostic et la maintenance. 

À côté des outils d'ingénierie, vous pouvez 
également utiliser la CPU avec diff érents 
systèmes d'exploitation afin de répondre 
précisément aux exigences des diff érentes 
applications. 

SSCNET III : raccordement simple, coûts réduits, haute performance

RS232 (via la CPU)

USB (via la CPU)

MELSOFT 
Logiciel de programma-
tion et de confi guration

SSCNET III

réseau haut débit

Transfert des 
paramètres

CPU

Modules de positionnement

Câble

Servoamplifi cateur

servomoteurs

Décrivez les systèmes avec les composants mécaniques 
familiers grâce à l'environnement virtuel du système 
mécanique. 

L'oscilloscope numérique vous permet de résoudre 
rapidement les problèmes.
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Dimensions

Toutes les dimensions en mm

Q172DCPU, Q173DCPU

Caractéristiques techniques Q172DCPU Q173DCPU

Nombre d'axes pilotés 8 maxi 32 maxi

Durées de traitement (avec le système d'exploitation SV13)
0,44 ms (1er au 6è axe) 
 0,88 ms (7è au 8è axe) 

0,44 ms (1er au 4è axe) 
 0,88 ms (5è au 12è axe) 

 1,77 ms (13è au 28è axe) 
 3,55 ms (29è au 32è axe) 

Durées de traitement (avec le système d'exploitation SV22)
0,44 ms (1er au 4è axe) 
 0,88 ms (5è au 8è axe) 

0,44 ms (1er au 4è axe) 
 0,88 ms (5è au 12è axe) 

 1,77 ms (13è au 28è axe) 
 3,55 ms (29è au 32è axe) 

CPU d'API compatibles CPU pour API universel (QnUD(E)(H)CPU)

Châssis de base compatibles Châssis de base avec bus interne haut débit pour le mode multi CPU (Q38DB, Q312DB)

Mémoire commune avec la CPU de l'API Jusqu'à 14 k de mots transmis en 0,88 ms

Communication avec les servoamplifi cateurs via SSCNET III (réseau FO)

Servoamplifi cateurs compatibles MR-J3-B

Modules d'entrée Motion associables Q172DLX (pour les signaux servo externes), Q172DEX (pour le codeur de valeur absolue), 
Q173DPX (pour la manivelle/le codeur incrémentiel)
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Rehov Hamerkava 19
IL-58851 Holon
Phone: +972 (0)3 / 559 54 62

LIBANCEG INTERNATIONAL
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