Information produit ‘ MITSUBISHI

EBG 204-FR AV N ELECTRIC
FACTORY AUTOMATION

Q170MCPU

Controleur indépendant Motion

Centre de controle pour la gamme
Motion

Economique, tout en un module

ES'NFTA,NED Une unité compacte indépendante pour piloter jusqu'a 16 axes maxi

ELEXIBLE Extension avec des modules d'entrées/de sorties ou des modules servo du
ESIGN A Systéme Q pour augmenter les commandes possibles

tgﬁ'ﬁ%ﬁ —f,— Utilisable avec les servomoteurs de 100 W a 55kW de la série MR-J3-B

'KELIABLE ©\ Commande du servoamplificateur via des cables en FO antiparasites
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indépendant

Tout d'une seule main
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Des solutions Motion performantes grace a un seul appareil
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Intégration compleéete

Le Q170M vous permet de réaliser une so-
lution d'automation compléte a l'aide d'un
seul appareil compact. Le pilotage jusqu'a
16 axes via une seule connexion SSCNET
Il est la I'un de ses atouts majeurs. Plus
qu'un simple contréleur Motion, le Q170M
integre également un API performant afin
de réaliser une large gamme d'applications
(machines d'emballage ou d'étiquetage
complexes, installations de transport, etc.).

Motion Control

API

Intégration compléte dans un module compact

Economique

Le concept du Q170M ne cache aucun faux
frais : raccordement direct de 16 servoam-
plificateurs maxi de type MR-J3-B via le
réseau SSCNET Ill et sans matériel intermé-
diaire. Un cable FO fiable et antiparasite per-
met de raccorder les servoamplificateurs en
série: une réduction des co(its pour une dis-
ponibilité de la machine accrue. Comme
I'appareil n'est pas plus grand qu'un
servoamplificateur moyen, son encombre-
ment dans |'armoire électrique est minime :
augmentation de I'espace disponible.

Productivité

SSCNET Ill, pour un céblage réduit des servoamplificateurs

Le regroupement d'une CPU Motion avec
celle de I'API en un seul contréleur offre
des avantages décisifs pour l'exploita-
tion d'une installation. 4 fois plus rapide
que les controleurs précédents Motion de
Mitsubishi, le processeur haute vitesse du
Q170M garantit un haut rendement. Il vous
suffit ainsi de remplacer le controleur afin
d'augmenter le rendement d'une machine
sans devoir modifier ni sa mécanique ni ses
servomoteurs. Lutilisation d'un contréleur
unique intégré simplifie la planification et
la construction tout en réduisant I'effort
nécessaire pour faire fonctionner ensemble
deux appareils séparés.
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Communication

Linterface intégrée SSCNET Ill assure une
communication simple et économique avec
les servoamplificateurs. Le Q170M offre en
outre de nombreuses autres possibilités de
communiquer : la plus importante est la
connexion d'un codeur synchrone afin de
synchroniser vos axes avec un axe externe
et de le suivre. Associé a la détection des
marquages, il convient particulierement
aux applications comme ['étiquetage.
Le module compte entre autre des inter-
faces Ethernet et USB intégrées afin d'ob-
tenir un systéme rapide. Le protocole MC
compatible permet en outre de commu-
niquer avec des appareils tiers. Pour com-
pléter le tout, l'interface pour le bus du
systéme Q vous permet d'ajouter des chassis
d’extension pour les modules APl du
systéeme Q MELSEC.

Flexibilité

Nombreux sont les systemes Motion qui
offrent des fonctions complexes pour
piloter les axes. Le Q170M cependant met
a votre disposition une large gamme
d'applications APl grace a plus de
100 modules APl compatibles avec le
systeme Q : vous réalisez avec le Q170M
désormais simplement les applica-
tions comportant des entrées et sorties
analogiques, un grand nombre d'entrées/
sorties numériques, des réseaux, etc. Les
entreprises qui utilisent déja le systéme

Faites votre choix parmi plus de 100 modules du
systeme Q

Q MELSEC peuvent utiliser les mémes
composants que dans les autres systémes
afin de réduire les colts et la gestion
nécessaire.

Motion ///
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De nombreuses connexions possibles pour répondre a toutes les exigences de I'application.

Programmation

Pour programmer rapidement et effica-
cement des programmes Motion et API,
nous mettons des logiciels performants
a votre disposition. MT Developer2 est le lo-
giciel standard pour configurer les systémes
Motion de Mitsubishi Electric. Il comprend
un environnement virtuel du systéme mé-
canique afin de décrire des systemes avec
les composants mécaniques correspon-
dants au lieu d'utiliser des termes abstraits.
Ce logiciel vous permet de créer des cames
et met a votre disposition des fonctions de
diagnostic comme un oscilloscope numé-
rique. Le logiciel GX |IEC Developer éprou-
vé permet de programmer I'APl a l'aide
d'un environnement de programmation
reconnu dans l'industrie et conforme a la
IEC61163.

Saneshners

Décrivez les systémes avec les composants mécaniques
familiers grace a I'environnement virtuel du systeme
mécanique
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L'oscilloscope numérique vous permet de résoudre rapi-
dement les problemes
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Caractéristiques

Caractéristiques techniques

24V (C+/-10 %, ondulation 5 % maxi

0,9

178 (H) x 52 (L) x 135 (P)

4

2

« Sortie du train d'impulsions (phase A/B)
« Avec sorties Open Collector : jusqu'a 800 kHz, longueur du cable de 10 m maxi
« Avec sorties différentielles : jusqu'a 1 MHz, longueur du cable de 30 m maxi

Ethernet (100/10 Mbit/s), USB, RS232

Servoamplificateurs MR-J3-B, raccordement via SSCNET 1l

Q52B/Q558

Q172DLX/Q172DEX/Q173DPX

Par la batterie Q6BAT (fournie avec la Q170MCPU)

Caractéristiques du systeme Motion Control

Caractéristiques

Caractéristiques techniques

Jusqu'a 16

0,44 ms (Ter au 6 axe)
0,88 ms (7€ au 16¢ axe)

0,44 ms (1er au 4¢ axe)
0,88 ms (5¢ au 12¢ axe)
1,77 ms (13€ au 16¢ axe)

Interpolation linéaire (4 axes maxi), interpolation circulaire (2 axes), interpolation en spirale (3 axes)

Positionnement point a point, régulation de la vitesse, commutation entre la régulation de la vitesse et de la position, avancement prédéfini, vitesse
constante, positionnement en continu, commutation de la vitesse, ondulations pour la vitesse maximum, mode synchronisé (avec SV22)

- Enregistrement jusqu'a 256 profils de cames
« Résolution par cycle : 256, 512, 1024, 2048 nceuds d'interpolation

+ Résolution de la course : 32767
« Courbe & deux courses et courbe d'avancement

Motion-SFC, logiciel pour le contrdle de la production (SV13), environnement virtuel du systéme mécanique (SV22)

Caractéristiques de I'API

Caractéristiques

Caractéristiques techniques

Instruction LD : 0,02 pis
Instruction MOV : 0,04 s

20 k d'étapes (80 ko)

Schéma a contacts, liste des instructions, langage séquentiel, texte structuré (ST), MELSAP-L
(compatible avec la programmation selon la CEI 61131-3)
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