Douilles de protection pour plongeurs @ 8 mm

Application

Matiéere

Exécution

Données techniques

Temp. max. °C

liquides, gaz, vapeurs

laiton

acier

acier inox

filetage gaz et NPT

filetage métrique sur demande

Pression max. en bar
laiton acier ac. inox

100 64 125 250
250 25 80 160
400 - 64 125
650 - - 100
Tableau de sélection Dimensions
Douille de protection avec filetage Douille de protection avec filetage
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Tableau de sélection

Douille de protection a souder
Matiere
Standard acier

acier inox 1.4571
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Tableau de sélection

T 8416.xxxx

Douille de protection a souder pour tuyauteries
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Encombrement

Douille de protection a souder

282 s13 / raccord
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Encombrement

Douille de protection a souder pour tuyauteries

T 8416.xxxx

—® 8,2
Matiere S13/ raccord
Standard acier 03 ©

acier inox 1.4571 04 joint [ |
d’olive ¥
Longueur
l.= 43 mm 07 @22 3
N~ O ]
[o2] B o ‘
Exécution pour tuyauteries o [ —‘L 3
calorifugées et thermometres 156
avec profondeur de plongée min. < 60 mm ! ?
12 ‘ I
T
Dimensions et poids
Filetage a Dimension Poids en kg
c d, S, l;= 60 mm 100mm 160 mm 250 mm 400 mm 600 mm 1000 mm 43 mm
G/, 15 26 27 0.121 0.140 0.168 0.210 0.281 0.375 0.563 -
G, 16 32 32 0.182 0.201 0.230 0.271 0.342 0.436 0.624 -
31414 NPT 21 - - 0.182 0.201 0.230 0.271 0.342 0.436 0.624 -
Douille de protection
a souder - - - 0.072 0.091 0.120 0.161 0.232 0.362 0.514 0.163
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